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Validade das provas
digitais, uma questao
a ser definida

urante o ciclo de aprovagao dos pro-

dutos graficos, especialmente aqueles

que envolvem um alto custo de produ-

¢do, a confeccao de provas de simula-
¢ao e sua posterior aprovagao é fundamental. Esse
procedimento evita perdas de tempo e de dinhei-
ro, além de ser o vinculo contratual entre a grafica
e o cliente final.

Quando usada como simulagao do impresso, a
prova tem dois objetivos: permitir ao cliente conhe-
cer o resultado final antes da impressdo e ser uma
referéncia para a grafica durante a impressao. Afo-
ra isso, serve como testemunho visual em caso de
discordincia em relacdo ao resultado obtido.

Até meados dos anos 1990 as provas eram feitas
a partir de fotolitos e denominadas provas analo-
gicas. Com o surgimento e disseminagdo dos CtPs
(platesetters), as provas digitais se tornaram mais
presentes e substituiram quase que totalmente as
analdgicas. As provas digitais sdo confeccionadas por
impressoras digitais, em geral jato de tinta, conecta-
das a um RIP que rasteriza os conteudos vetoriais e
raster da pagina (em geral um arquivo PDF, melhor
se for um PDF/X) e faz as transformagdes de geren-

ciamento de cores a fim de simular a condicao de
impressao final. Tudo isso por uma fragao do custo
da producao final e em um curto espago de tempo.

No entanto, um sistema de provas digitais pre-
cisa ser linearizado, calibrado, verificado e utilizar
insumos de qualidade, semn contar o acompanha-
mento continuo de sua qualidade de reprodugao.
Se, por um lado, é necessario utilizar as tintas re-
comendadas pelos fabricantes em suas impresso-
ras, por outro, os substratos ndo tém as mesmas
recomendacoes. Os fabricantes ndo tém requisi-
tos técnicos bem definidos para os substratos a
serem utilizados. No mercado ha uma infinidade
de substratos a disposicao, com diferentes pregos
e qualidades. Porém, se ha um grande nimero de
papéis para provas a disposi¢ao, 0 mesmo nao se
pode dizer em relagao a quantidade e qualidade de
informacdes técnicas acerca desses produtos. Isso
seria bastante Util na hora da compra. E, por falta
de parametros, muitas graficas acabam por tomar
sua decisdo baseadas em critérios financeiros que
nao garantem o bom desempenho do substrato,
gerando provas de baixa qualidade e de durabilida-
de ainda menor, como aponta Bruno Mortara em
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¢. Amostra
(escala de azul)

c. Amostra
(tira de controle)

b. Suporte para as amostras

a.Lampada de arco de xendnio

Desenho esquematico da cabine de testes. No centro, as lampadas de xenénio (a)

e ao redor os suportes de fixagao (b) das amostras (c)

Fonte: (Xenotest Beta LM Operating Manual — Atlas Material Testing Technology)

seu artigo sobre provas digirtais: “o uso de tintas e
substratos ndo conformes pode sim comprometer
a durabilidade da prova’.

Quando as provas sofrem de baixa durabilida-
de é sinal de que suas tintas e/ou combinacao des-
sas com o papel nao resistem aos efeitos da luz e
desbotam. Este é o conceito de solidez de uma cor
impressa. A solidez pode ser definida como a resis-
téncia do impresso aos efeitos de uma fonte fixa de
luz (luz de arco de xendnio filtrada), sem influéncia
do ambiente ou, ainda, a resisténcia que a cor ofe-
rece quando exposta a luz direta do sol, a luz di-
fusa do dia ou a luz artificial. Isso significa o mes-
mo que durabilidade da tinta, do substrato ou da
peca como um todo.

Para se compreender a importancia da solidez é
preciso pensar que todos os processos de reprodu-
¢do utilizados em tecnologia grafica tém um tempo
de durabilidade de sua coloragao. A partir de certo
momento, as cores comecam a desbotar, até que o
impresso se torna totalmente diferente do original.
Além da luz, ha outros fatores que atingem a soli-
dez das cores impressas: os raios ultravioleta, o oxi-
uicao atmosférica e o contato

génio, 0 0zbnio, a po
com agentes acidos como molduras ou embalagens
em cartao ou papel com pH ndo neutro.

GRUPO DE ESTUDOS

DA THEOBALDO DE NIGRIS

Um grupo de alunos da Theobaldo De Nigris, do
curso técnico de Tecnologia Grafica, elaborou um
estudo gue investigou as seguintes questoes: Qual

o tempo de durabilidade da prova impressa, ou seja,
guanto tempao ela permanece colorimetricamente
estavel? Que tipo de substrato utilizar: homologado
ou nao homologado?

Nesse estudo, quatro marcas de papel para prova
digital — dentre elas duas homologadas pela institui-
¢do alema Fogra — foram analisadas a fim de se pes-
quisar por quantos dias a prova digital iria se manter

Imagem de uma escala de azul — blue wool scale —
ja submetida ao ensaio




Imagem de uma escala de cinza — gray scale

fiel aos valores iniciais, ou seja, qual seria a sua va-
lidade. A analise da variacdo colorimétrica foi feita
imprimindo-se uma tira Ugra/Fogra Media Wedge
V3 (1) sobre dois lotes de amostras de cada papel e
expondo-as a duas condicoes de iluminacdo:

ENSAIO DA INTERACAO PAPEL E TINTA SEM
INFLUENCIA DA LUZ - LOTE DA CONDICAO 1

As amostras foram acondicionadas no escuro, sem
nenhuma incidéncia de luz, e verificaram-se as va-
riagdes colorimétricas das dreas coloridas da esca-

la. O objetivo desta condigao é procurar entender
as variagoes possiveis, independentemente da agio
de fatores ambientais, especialmente a luz.

As medigdes das cores impressas foram realiza-
das por meio de espectrofotémetro por um periodo
de 60 dias, duas vezes na semana.

ENSAIO DA NBR ISO 12040
- LOTE DA CONDICAQ 2
As amostras foram analisadas utilizando-se o mé-
todo descrito na NBR ISO 12040, Essa norma espe-
cifica um procedimento para avaliagao da solidez
das cores e foi usada com o objetivo de se estimar
o impacto sobre as areas coloridas das tarjas, em
um periodo de tempo de 300 dias de luz de escri-
torio. Diferentemente da condigdo 1, esse lote so-
freu a agdo da luz em conjunto com as possiveis va-
riacbes da propria interacao do substrato com as
tintas. A norma utiliza como ensaio de durabilida-
de das cores (inkfastness) um equipamento cons-
titcuido de uma cabine com lampadas de arco de
xendnio com filtros opcionais (2), que simula uma
superexposicao a luz. Para se controlar essa expo-
sicao foi utilizada a escala de azul (3) até que seu
step 3 ficasse desbotado de modo similar ao step
3 da escala de cinza (4). O equipamento, conheci-
do como Xenotest, possui lampadas de xendnio de
alta poténcia, o que possibilita a simulacao de tem-
po de exposicdo a luz do dia. Sua lampada possui
uma distribuicdo espectral bastante proxima a D50,
luz normalizada pela CIE.

As amostras foram expostas juntamente com
a escala de azul, simulando uma exposicao equiva-
lente a 300 dias de luz de escritorio.

mm Diferenca de reflectancia na
regido do azul caracteristico
da agao dos alvejantes opticos.
{Quanto maior a diferenca na
regido dos 457 nandmetros,
maior a presenga de OBA,)

Papel D - medicao com filtro UV
Papel D - medicdo sem filtro UV

Curva Espectral - Papel D
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Grafico 1. Exemplo de curvas espectrais (papel D), no qual a diferenga pode ser atribuida aos alvejantes opticos
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PAPELD

CRITERIO TOLERANCIA' MENSURADO * STATUS
Média 3,00 AE*.s 2,10 Aprovado
Maximo 6,00 AE*,, 3,80 Aprovado
Substrato 3,00 AE*:s 3,20 Reprovado
Primarias 5,00 AE*., 2,80 Aprovado
Primarias 2,50 AH 2,20 Aprovado
Gris 1,50 AH 1,40 Aprovado

' Valores de tolerancia conforme NBR ISO 12647-7:2008
2 Espectrofotémetro geometria 0/45 ou 45/0, iluminante D50,
observador 2° fundo protetor branco por tras

Tabela 1. Valores das medicoes realizadas no papel D, apos ser submetido ao ensaio de solidez a luz

ENSAIO DA COR DOS SUBSTRATOS

Visando conhecer os substratos utilizados nos en-
saios foram feitas leituras espectrais dos mesmos.
O ensaio em questdo foi feito utilizando-se dois es-
pectrofatémetros X-Rite i1, um com filtro UV e ou-
tro sem. A diferenga dos resultados de leicura dos
dois instrumentos (Grafico 1) pode ser atribuida aos
alvejantes opticos. Os fabricantes de papel adicio-
nam esses componentes a fim de dar um aspecto
mais branco ao papel, com um entendimento de
que o mercado percebe papéis mais azulados como
mais brancos e, portanto, mais desejaveis.

RESULTADOS
Ao final dos ensaios foi possivel observar que as
amostras que ndo tiveram contato com a luz, con-
digdo 1, mantiveram os valores das dreas coloridas
sem variagoes significativas. No entanto, as amos-
tras expostas da condigdo 2, que foram submeti-
das ao ensaio da NBR 15O 12040, sofreram variagoes
colorimeétricas, algumas consideraveis. Se observar-
mos 0s requisitos da norma de provas fisicas contra-
tuais, NBR ISO 12647-7, uma das amostras de papel de
prova se mostrou ndo conforme (Tabela 1).
Procurando-se estabelecer uma relagio entre
a instabilidade do substrato e seu contetido de al-
vejante optico, observou-se que esse substrato foi
justamente aquele que apresentou a maior dife-
renca entre a curva espectral feita com filero Uv e
aquela feita sem filtro UV, indicando a presenca de
alvejantes Gpticos (OBA) na composicao do papel.

Esse resultado insatisfatorio demonstra que alguns
substratos de prova sdo mais suscetiveis, em rela-
¢ao a solidez, a luz que outros. O estudo mostra
também que ha no mercado brasileiro pelo menos
um substrato ndo conforme e isso pode compro-
meter a comunicagao na cadeia produtiva, além de
causar prejuizos a clientes e fornecedores.

Uma conclusao importante deste estudo foi que,
sempre que for necessaria a preservacao da prova
por longos periodos de tempo, os impressos de-
vem ser acondicionados de modo a nao serem ex-
postos a luz de escritorio ou do sol. Assim sendo,
o estudo demonstra que provas contratuais feitas
com boas praticas e respeitando os requisitos da
NBR SO 126477 podem ser utilizadas, desde que
feitas sobre substrato adequado, por um periodo
de tempo bastante razoavel, de até 300 dias. [&
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