PARTE 2




Os sisteras de provas sa0 compostos por uma impres-
sora com oito ou mais cores pigmentadas e por um

RIP, Raster Image Processor. O RIP é executado em um
computador que fica ao lado da impressora e interpreta
todos os elementos da pagina (textos, imagens raster e
imagens vetoriais), e os transforma em uma linguagem

Mas o sistema de impressdo precisa ser calibrado e o
processo ocorre com o auxilio de programas que acom-
panham o RIP e com um espectrofotdmetro (como nas
imagens a esquerda). O primeiro passo de uma calibra-
cdo é conhecermos o total de tinta (aquela impressora
com aquelas tintas com aquele papel) . Para isso, impri-
mimos um teste de totais de tinta (ver figura abaixo).

raster compreendida pela impressora. Durante esse Neste ponto, inicia-se a calibracdo com impressédo de
cartas de cor normalizadas como a ECI2002 ou SO
12642-2, conforme a figura abaixo, e fazendo-se a leitura
colorimétrica com o espectrofotdmetro. Cada interag¢do

leva o sisterna a conhecer melhor como produzir as

processo, sao resolvidas as transparéncias, camadas e
gerenciamento de cores.

cores exatas. Uma vez calibrado, o sistema sera capaz de
simular (provas) sistemas de impressao desde que estes
tenham um Gamut de impressdo menor ou igual ao da
impressora, 0 que € bastante comum guando usamos
papeis de prova em sistemas de mais de oito cores (off-
set, gravura, flexografia, serigrafia etc).
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Impressora de oito cores e RIP sendo

calibrados com espectrofotémetro motorizado

195 CMY

210 CMY 225 CMY 240 C 255 CMY 270 CMY 285 CMY 300 CMY
+95 K +95 K +95 K +95 K +95 K +95 K +95 K +100 K
Alvo de teste de total de tintas para papel com total comecando a ‘borrar’a partir dos 240%
1 210 CMY 225 CMY 240 CMY 255 CMY 270 CMY 285 CMY 300 CMY
+95 K +95 K +95 K +95 K +95 K +95 K +95 K +100 K

Alvo de teste de total de tintas para papel gue todos os alvos ‘borram’ e impedem a calibracao
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O problema é quando usamos um papel cujo total

de tinta é muito baixo, pois sua estrutura ndo suporta
grandes quantidades de tinta. O sistema nao aceita fazer
sua calibracdo, no qual até mesmo 195% 'borra’ A partir
desse momento, ndo ha como imprimir com o RIP sobre
aquele papel.

O que fazer? Serd que é o fim da picada? Ainda hd uma
saida: utilizar um perfil do fabricante, baixado a partir
de seu site.

Observe que interessante: para a mesma impressora,
uma Epson 4800, o perfil do fabricante tem um volume
de DeltaEs (AF - numero de cores) quase igual ao espago
de cores do Dataset FOGRA39L, de impresséo offset
plano com papel couché. No entanto, o sistema de RIP
se recusa a ser calibrado para esse papel, pois ndo conse-
gue sequer ser linearizado.
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Volume do perfil baixado do site do fabricante para a im-
pressora e que tem volume de 407.131 AEs
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Volume do perfil IsoCoated V2, baseado em impresséo offset
plana em papel couché, com volume de 402.279 AEs

Aparentemente, o fabricante produziu um perfil que tem
um volume bastante grande. Mas, como ficam impressoes
feitas com o perfil, sem utilizar o RIP. diretamente do Driver
da impressora, por exemplo, a partir do Photoshop?
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Impressdo a partir do driver de impressdo, selecionando o
Perfil ICC do fabricante, no Photoshop

Num estudo realizado, verificamos que, para uma ima-
gem escolhida ao acaso, obtivemos resultados discre-
pantes. Usamos uma imagem de teste alerna, de um
grupo de imagens chamado ROMAN16, desenvolvido
pela Associacdo das Graficas Alema — bvdm. Ao lado da
imagem ha grandes areas para serem lidas por espec-
trofotdmetro, correspondendo a detalhes significativos
dessa imagem.

Detalhe da imagem escolhida para o teste.
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Fizemos uma prova certificada pela tarja de controle

conforme a 1SO 12647-7 simulando o FOGRA39L em um Acredito que este pequeno estudo procura evidenciar
sistema de provas com papel certificado e uma impressao algo que esta entre a ciéncia e a arte, 0 preciso e 0
com o Driver usando o perfil ICC do fabricante do papel belo. No entanto, iremos prosseguir com os testes até
Fine Art, em uma Epson 4800. Os resultados revelam uma encontrarmos 0s substratos de fine Art que possam ser
esperada precisdo da prova certificada e uma inesperada utilizados com RIPs ou, se nao for possivel, recomendar
situacdo. A impressao com o Driver e o perfil ICC do fabri- as melhores praticas para lidar com essa questao.
cante ficou "bonita’ segundo os alunos consultados, mas, De qualguer maneira, fica claro que esta é uma questao
quando confrontada lado a lado com a prova — todos interessante, importante para o publico de fotdgrafos,
verificaram mudangas de cor e algumas aberracées cro- artistas plasticos e gréaficos, e que deve ser abordada
maticas. Abaixo, anexamos as tabelas com leituras para as novamente e mais atentamente.
duas provas executadas com as diferencas de cor AE entre Abracos e até a proxima! s
0s valores no arquivo original e os valores no impresso. bmortara@pratadacasa.com.br
Prova conforme a ISO 12647-7 Prova Fine Art com Perfil ICC do fabricante
Patehls JoE—=fae R dbr patch: A= Jdr— s da T dbY
c2 3,85 3,53 -1,52 0,17 c2 23,13 -0,01 -8,41 -21,54
cs8 3,42 3,34 -0,24 -0,7 Cc 12 16,19 15,86 -2,66 1,82
c1 2,82 2,81 0,02 -0,13 c8 15,76 2,5 -5,9 -14,4
co 2,55 2,47 -0,07 -0,64 Gl 13,36 4,83 -6,29 -10,76
c_12 2,24 2,02 -0,26 -0,92 G 12,18 11,29 -0,69 4,52
cn 2,21 1,59 -0,68 -1,37 co 11,79 5,11 -4,62 -9,58
€17 1,91 1,33 0,7 -1,19 c3 11,29 0,22 -0,25 -11,28
C4 1,69 1,25 ;{ -0,73 -0,88 C4 11,19 2,28 -4,44 -10,02
Cc3 1,66 0,65 ) 0,72 1,35 G5 9,37 317 -5,24 -7,09
C 16 1,54 1,23 0,73 -0,59 c_10 9,05 8,88 -1,73 -0,38
C6 1,39 1,03 -0,48 -0,79 c_16 8,47 5,25 -3,83 -5,43
C_15 1,38 1,37 0,18 -0,06 c 17 7,72 5,87 -2,41 -4,41
c 14 1,31 1,11 -0,2 -0,66 C 15 7,67 4,2 -4,12 -4,92
c_10 11 0,8 -0,26 -0,71 C6 6,63 3,65 -5,18 -1,95
C 13 1,1 0,95 -0,05 -0,56 c7 6,31 4,04 -4,55 1,66
c7 1,04 0,76 -0,54 -0,46 c 14 6,31 3,61 -3,49 -3,82
G5 0,96 0,72 0 -0,64 G113 4,93 3,77 -3,07 0,8
Tabela de valores de AF entre os valores do arquivo e Tabela de valores de AE entre os valores do
impressdo de prova certificada, com média de 1,89 AE arquivo e impressao com papel Fine Art e

perfil ICC do fabricante, com média de 10,66 AF



