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1. APRESENTACAO

Fruto de um trabalho coletivo, este manual foi
discutido e elaborado com total imparcialida-
de por um grupo de especialistas, membros
da Comissdo de Estudo de Pré Impressao Ele-
tronica do Organismo de Normalizagao Seto-
rial de Tecnologia Grafica (ONS-27).

Localizado na Associacdo Brasileira de
Tecnologia Grafica (ABTG), o ONS-27 é o
organismo credenciado pela Associagao
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) para
@ coordenar as atividades de normalizagao do @
mercado grafico brasileiro e participar das
discussoes internacionais das Normas per-

tinentes ao setor.

A ABNT é a representante oficial do Brasil na
Organizagao Internacional de Normalizagao
(1S0), cuja missao é promover o estabele-
cimento de Normas e padrdes globalmente
aceitos, facilitando a troca internacional de
bens e servigos e auxiliando no intercambio
intelectual, cientifico, tecnolégico e econo-

mico entre as nagdes.
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As Normas técnicas, sejam elas internacio-
nais ou nacionais, contém especificagdes,
critérios, regras e definicdes de caracteris-
ticas com a finalidade de garantir que mate-
riais, produtos, processos e servicos atendam
aos objetivos a que se propdem. Na area grafi-
ca, essas Normas definem desde especifica-
¢Oes para insumos até critérios de qualidade

para produtos finalizados.

Este manual redne informagdes fundamenta-
das em Normas e documentos técnicos. Pro-
cura auxiliar o profissional gréfico na adogao
de boas praticas para produgao de arquivos
digitais, que representem paginas a serem
impressas, em conformidade com a ABNT
NBR ISO 15930-7, doravante identificada na

sua forma comercial, como PDF/X-4.

Com o objetivo de introduzir o novo membro
da familia NBR ISO 15930 no mercado brasi-
leiro, com o maximo de sinergia e 0 minimo
de impactos negativos, a Comissao decidiu li-
mitar num primeiro momento a adogao do for-
mato, restringindo os conteddos do arquivo

aos espacos de cor Gray, CMYK e cores spot.

MANUAL_ONG_PDF_X4_A5.indd 5

Nesta segunda versao do manual, apds sig-
nificativa disseminagao pelo mercado da
primeira versao, a comissao decidiu ampliar
0 escopo do manual para a versao completa
da Norma PDF/X-4. Sendo assim, 0s espagos
de cor contemplados neste manual passam a
ser Gray, CMYK, RGB, Lab e cores spot. Além
disso, serd coberta neste manual a imple-
mentacao da versao PDF/X-4p, onde o perfil

ICC é externo ao arquivo.
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2. INTRODUCAD

0 Formato de Documento Portatil, PDF (Portable
Document Format), é uma evolugao do formato
PostScript desenvolvido pela Adobe Systems
Incorporated no inicio da década de 80 e é o seu
sucessor no fluxo de trabalho digital da indus-
tria grafica. Gragas a sua adogao generalizada,
confiabilidade e tamanho compacto, o PDF é
hoje o formato mais moderno, prético e eficien-
te para o envio de arquivos eletronicos para uso
grafico, um padrao adotado pela maioria dos
sistemas de fluxo de trabalho (workflow) dos

principais fabricantes mundiais.

0 PDF traz todas as informacgées presentes em
uma pagina. Além disso, pode ser aberto e vi-
sualizado para conferéncia, até mesmo sofrer
pequenas edicoes e modificagdes, sem que
seja necessario recorrer ao aplicativo original.
0 PDF independe da plataforma na qual foi ge-
rado (Mac, PC,-Unix etc) e deve incluir todos
os elementos de imagem, raster, vetor e me-
tadados. Na sua evolugao, o PDF incorporou
recursos especificos para o uso grafico profis-
sional e diversos aplicativos novos surgiram

para aproveitar e estender sua funcionalidade.

Tradicionalmente, existiam duas maneiras

para se produzir arquivos PDF. A primeira,

obsoleta para geragcdo de PDF/X-4, é fei-
ta através da geracao de arquivo de saida
PostScript e posterior geracdao de PDF no
aplicativo Adobe Distiller. Este método im-
pede a manutengao das transparéncias do
arquivo original, provocando o achatamento
das mesmas. Este processo pode resultar em
inimeros problemas no arquivo final, entre
0s quais citamos os filetes sem grafismos
e as imagens quebradas em inimeros qua-
drildteros — alguns dos quais em resolugao
insuficiente para o processo de saida final.
A segunda maneira, prescrita neste manual,
é realizada através do comando de exporta-
¢ao dos principais aplicativos de ilustragao e
diagramacao. Este método é capaz de gerar
diretamente um arquivo conforme PDF/X-4,
desde que sejam seguidas as recomenda-

¢oes deste manual.

A familia NBR IS0 15930 restringe uma série
de funcionalidades do formato PDF a fim de
permitir um uso mais confidvel com a manu-
tengao do aspecto visual ao longo da cadeia
gréfica. Entre essas funcionalidades esta a
capacidade de incorporar elementos multimi-
dia (sons, filmes, animagdes etc), Javascript,

funcdes de formularios (menus automaticos,
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campos para preenchimento etc), recursos
de internet e bancos de dados (hiperlinks e
catalogagao automética), além das anota-
¢Oes e comentarios de revisao. Todas essas
ferramentas sao desnecessarias em um PDF
destinado a impressao e podem mudar o as-

pecto visual dos arquivos.

Detalhamento de caracteristicas do PDF/X

NiVEIS DE TROCA

cONFORMIDADE | PA1SO | compLETA | GERENCIAMENTO | CARACTERIZADOS DE IMPRESSAQ

DE DADOS

PDF/X-1:2001 1 Sim Nao
PDF/X-1a:2001 1 Sim Nao
PDF/X-1a:2003 4 Sim Nao

PDF/X-3:2002 3 Sim Sim

PDF/X-3:2003 6 Sim Sim

PDF/X-4 ’ Sim Sim
PDF/X-4p ’ Nao Sim
PDF/X-5g 8 Nao Sim
PDF/X-5n 8 Nao Sim
PDF/X-5pg 8 Nao Sim

MANUAL_ONG_PDF_X4_A5.indd 7

PERMITIDO O

A Tabela 1 sumariza as partes da ABNT NBR
ISO 15930, se ha ou nao referéncia a ativos
externos (troca completa), se € possivel o ge-
renciamento de cores, quais Sao 0S espagos
de cordos ativos embutidos e, finalmente, em
qual versao do Manual de referéncia PDF cada

parte se baseia.

ESPACOS VERSAO

DO PDF
SUPORTADOS

CMYK, Grayscale, Cor especial 1.3
CMYK, Grayscale, Cor especial 1.3
CMYK, Grayscale, Cor especial 1.4
Corespecial , Grayscale, RGB, Lab e CMYK 1.3
Corespecial, Grayscale, RGB, Lab e CMYK 1.4
Corespecial, Grayscale, RGB, Lab e CMYK 1.6
Corespecial, Grayscale, RGB, Lab e CMYK 1.6
Grayscale, RGB, Lab, CMYK e Cor especial 1.6
n-colorant 1.6

Grayscale, RGB, Lab, CMYK e Cor especial 1.6
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0 PDF/X-4 é o membro da familia NBR ISO
15930 criada pela ISO (Organizagdo Inter-
nacional de Normalizag&o). O Organismo de
Normalizagado Setorial de Tecnologia Grafica,
ONS-27, no ambito da Associagdo Brasileira
de Tecnologia Gréfica, ja publicou a norma no
Brasil. Na Tabela 1, elencamos todos os mem-
bros da familia NBR IS0 15930 e este manual
aborda PDF/X-4 e PDF/X-4p.

Esta segunda versdo do Manual abordara a
utilizagdo completa do PDF/X-4 e PDF/X-4p
com todos os modos de cor previstos na Nor-
ma. A Comissao sugere que o uso e a adogao
desta segunda versao do manual seja fei-
ta com cautela e seja implementada apds a
utilizagdo com sucesso da primeira versao
do manual. Os principais desafios para a in-
dustria grafica na adogao desta versao é a
correta interpretagao dos elementos internos
definidos nos espagos de cores RGB e Lab
quando traduzidos para valores de cores de

processo ciano, amarelo, magenta e preto.

E muito importante ressaltar que os sistemas
de interpretacdo de PDF, os RIPs, devem estar
corretamente configurados de modo a resol-
ver as conversdes de cores para a condigao

de impressao definida no Outputintent, bem

MANUAL_ONG_PDF_X4_A5.indd 8

como para achatar [flatten) as transparén-
cias. As duas configuragdes sao admitidas
em um PDF/X-4 ou um PDF/X-4p. Muitas ve-
zes para atender esses requisitos é neces-
sdrio proceder a uma atualizagao no siste-
ma do RIP. Os sistemas de RIP compativeis
com a interpretagao de arquivos PostScript,
denominados CPSI (Configurable PostScript
Interpreter), ndo sdo capazes de interpretar
corretamente arquivos PDF/X-4 e PDF/X-4p.
Para tanto, € necessério que o sistema de RIP
tenha como interpretador o APPE (Adobe PDF

Printer Engine) ou compativel.

Convém ressaltar que os resultados mais
consistentes sao obtidos sempre que se
produzam todos os grafismos para a mesma
condicao de impressao refletida no Outpu-
tintent do PDF/X-4 ou do PDF/X-4p. Além do
mais, versdoes de aplicativos mais antigas,
por exemplo Adobe InDesign CS3, tém com-
portamento pouco consistente com os requi-
sitos do PDF/X-4.

NOTA: 0 PDF/X-4p é utilizado em workflows e
aplicagdes especificos, nos quais é necessd-

rio manter o perfil externo ao PDF.
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3. 0BJETIVO

Este manual tem como objetivo auxiliar pro-
vedores e clientes graficos na elaboragao de
arquivos para impressao em conformidade
com o PDF/X-4. Espera-se obter os mesmos
beneficios que o manual do PDF/X-1a produ-
ziu ao ser disseminado e adotado na cadeia

produtiva grafica.

E também fungao deste manual sinalizar aos
provedores graficos as medidas internas ne-
cessarias, como investimento em atualizagao
de RIP e fluxo de trabalho, assim como nos

procedimentos de recepcao de arquivo digital.

Almeja-se ainda que este manual seja uma re-
feréncia para que os clientes das graficas ado-
tem boas préticas na preparacao e finalizacao
de seus arquivos, utilizando adequadamente
0s novos recursos desta versado da Norma, em

especial transparéncia e camadas.

MANUAL_ONG_PDF_X4_A5.indd 9

4. PREPARACAO
DE ARQUIVOS

Durante a prepara¢ao de arquivos que se des-
tinam a impressao em processos graficos, al-
guns cuidados basicos devem ser tomados. 0
primeiro cuidado é trabalhar com equipamen-
to cujo monitor esteja calibrado de acordo
com a IS0 12646 e os aplicativos configura-
dos para lidar com transformacgodes de cores

de modo adequado.

0 PDF/X-4 suporta imagens ou vetores co-
dificados em espaco de cor CMYK, Lab, RGB,
Grayscale e cor especial. Para que haja uma
gestao de cores adequada esta comissao
aconselha que todos os ativos digitais que
compdem uma pagina de PDF/X-4, quando
forem CMYK, sejam preparados para a mesma
condigao de impressao e, quando forem RGB,
sejam codificados no espaco de cor AdobeR-
GB (1998). Caso existam imagens com dife-
rentes perfis, cada imagem DEVE vir acompa-
nhada do seu perfil ICC. E fundamental que a
aplicacao de diagramacao, a partir da qual o
PDF/X-4 serd exportado, esteja com seus ajus-
tes de cores corretos. Exemplificamos abaixo

0 ajuste de cores do Adobe InDesign CC.
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NOTA: Durante o tratamento de imagens e edi-
¢do das publicagdes o uso de imagens RGB é
bastante comum. A comissdo, baseada nas
melhores prdticas da inddstria, recomenda

que as mesmas sejam editadas no espagco

de cor AdobeRGB(1998). Isso se deve ao fato
de que as conversées deste espaco para 0s
espagos de cor de impressdo tipicamente
utilizados sdo menos drdsticas do que, por

exemplo, conversades a partir do sRGB.

Color Settings

Synchronized: Your Creative Cloud applications are synchronized OK

£8 using the same color settings for consistent color management.

Settings: |ABTG
+ Advanced Mode

€

J

Working Spaces
RGB: Adobe RGE (1998)

CMYK: ISO Coated v2 (ECY)

Color Management Policies
RGB: Preserve Embedded Profiles

CMYK: Preserve Embedded Profiles

Cancel

Load...

)| Save...

Profile Mismatches: ™ Ask When Opening
v Ask When Pasting

Missing Profiles: ¥ Ask When Opening

Conversion Options
Engine: Adobe (ACE)

Intent: Relative Colorimetric

¥ Use Black Point Compensation

Description:

Position the pointer over a heading to view a description.

Ajuste de cores do Adobe InDesign CC.

12/08/14 12:14
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ADVERTENCIA

Uma vez que esta parte do manual se propde
a cobrir todas as possibilidades de gerencia-
mento de cores, é importante compreender
que o RIP que receber o PDF/X-4 terd a tarefa
de proceder tanto ao achatamento das ima-
gens, in-RIP flattening, quanto as conversoes
de cor também chamadas de in-RIP separa-
tions. Uma vez que as separagdes nao sao in-
terativas, convém que todos os procedimen-
tos sugeridos nos manuais PDF/X-4 sejam
praticados. Isto €, este manual sugere que o
ambiente mais propicio para achatamento e
separacao de cores é no RIP durante a inter-
pretacao do PDF. No entanto a desvantagem
deste processo € que as chapas sao gravadas
diretamente e o operador nao terd controle so-
bre os resultados da separa¢ao e dos achata-
mentos. Em alguns sistemas é possivel visu-
alizar este resultado antes da confecgao das
formas e é fundamental que isso seja feito,
especialmente nos casos onde houver o uso

de transparéncia.

MANUAL_ONG_PDF_X4_A5.indd 11

0 PDF/X-4 permite o uso de ativos digitais
raster ou vetoriais codificados nos espagos
de cor definidos na Tabela 1 (acima). N&o obs-
tante, esta grande diversidade de espacos de
cor dos objetos que compdem o POF, no final
do processo, todos serdo convertidos para
uma Unica condigao de impressao, a mesma
condicao de impressao explicitada no Ou-
tputintent. Abaixo sao listadas condi¢ctes de
impressao tipicas de aplicagdes da ABNT NBR
NM ISO 12647-2 de acordo com o substrato
utilizado e tecnologia de impressao e esta
comissao aconselha seu uso como Outputin-
tent. E importante observar que os sistemas
de prova baseados na ABNT NBR IS0 12647-7
sao capazes de simular todas as transforma-
¢oes de cores fornecendo um testemunho co-
lorimétrico preciso de um PDF/X-4 com ativos
RGB, Lab ou com imagens com perfis diferen-
tes do Outputintent.

11
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PROCESSO SUPORTE

Revestido
Offset Plana
N&o Revestido
LWC*
Offset Rotativa Revestido

Heatset .
Nao Revestido

Offset Rotativa

Jornal
Colset

PERFIL

ISOcoated v2eci.icc
PSO Uncoated 1S012647 eci.icc
PSO LWC Standard eci.icc
ISOcoated v2 300 eci.icc
PSO Uncoated IS012647 eci.icc

ISOnewspaper26v4.icc (TV 26%)
1SOnewspaper30v4.icc (TV 30%)

0BS.: Na tabela acima sao listadas condigdes
de impressao de processos analégicos usa-
dos extensivamente pela inddstria grafica. No
caso do uso de impressao digital, uma vez que
ainda ndo ha padroées de condi¢ao de impres-
sdo internacionalmente consagrados, aconse-
Iha-se acomodar as condi¢des acima para 0s

processos digitais baseando-se no substrato.

E fundamental que o operador ou o sistema au-
tomatico de fluxo de trabalho ajuste as opgoes
do RIP para que os:dados internos do arquivo
sejam interpretados segundo seus perfis in-
dividuais e que a conversao deste conjunto
de dados, o arquivo PDF/X-4, seja feita para a
condigao de impressao explicitada no campo
Outputintents. Quando o Outputintents nado
tiver um valor valido ou estiver codificado er-
roneamente o provedor grafico devera entrar
em contato com o cliente para combinaracon-

dicao de impressao alvo para esta conversao.

MANUAL_ONG_PDF_X4_A5.indd 12

Outros requisitos da ABNT NBR ISO 15930-
7 devem ser observados: O primeiro é que
todas as fontes utilizadas no documento
devem ser embutidas. Se o cliente desejar
contar com a possibilidade do provedor gra-
fico realizar pequenas corregcoes de texto
no documento PDF/X-4, as fontes devem ser
embutidas completamente e a opgado Subset
fonts when percent of characters used is less
than deve ser 100%, conforme figura da aba

Advanced, noitem 6. Exportagao de arquivos.

Obs.: E importante utilizar sempre fontes
adquiridas de fabricantes reconhecidos do
mercado, pois o bom resultado final do texto
depende exclusivamente do uso de arquivos

de fontes de qualidade.
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Todos os arquivos PDF/X-4 devem conter uma
marcagao interna chamada Trimbox e Bleedbox
quando o arquivo tiver sangria. Uma vez que se
orienta sempre a criagao de PDF/X-4 com 5 mm
de sangria, independentemente de existirem
elementos além da mancha da pégina, o Ble-
edbox deverd estar sempre presente. A fim de
garantir que as informac0es acima estejam no

PDF/X-4, utilize as indicagdes deste Manual.

Além disso, todos os objetos de imagem de-
vem ser embutidos no PDF final e, para tanto,
basta utilizar o perfil de exportagao da janela

de fechamento.

5. CAMADAS (LAYERS)

Layers ou camadas foram introduzidas na
versao 1.5 do PDF e recentemente os aplicati-
vos de editoragao eletronica passaram a utili-
zar este recurso. A demora na implementagao
destas capacidades do PDF foi causada pela
impossibilidade dos RIPs PostScript lidarem
com objetos desta natureza. No momento em
que a Adobe introduziu a interpretacao dire-
ta de POF por meio do core APPE (Adobe PDF
Print Engine] foi possivel implementar de ma-

neira eficiente o recurso de camadas.

MANUAL_ONG_PDF_X4_A5.indd 13

0 recurso de camadas permite que uma mes-
ma area da pagina possa ter conteddos alter-
nativos, da mesma maneira como sao imple-
mentadas camadas nos aplicativos Adobe
lllustrator ou Adobe Photoshop. Durante a
interpretacao de um PDF com camadas, € fun-
damental que o operador do RIP tenha conhe-

cimento da camada correta a ser selecionada.

Os usos principais do recurso de camadas
sao: a aplicagao de facas de corte, vinco e ou-
tras marca¢des de acabamentos em layouts
de embalagens, construgao de arquivos com
diferentes versdes de conteudos (por exem-
plo, um livro do aluno e livro do professor) ou
produtos multi-idiomas onde cada camada
corresponde aos grafismos de um contelddo
especifico. Nos dois casos é importante a co-
municagao entre o cliente e o provedor grafico
para que o operador selecione a camada cor-

reta na hora da criagao de chapas.

13
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As figuras abaixo mostram o uso de camadas que foram passadas do aplicativo de editoragao

para o PDF/X-4 e, a esquerda, aparece o controle de visualizagdo/ impressao da camada de-

LAYES IN PDF/X4
LAYIR I ENGLISH
e e b

Tools | Sign | Comment

CAMADAS EM PDFIX-4
CAMADA EMPORTUGUES.
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6. EXPORTACAO DE ARQUIVOS

Conforme explicado na introdugao, o PDF/X-4 nao é compativel com fluxos de trabalho que utili-

zem a linguagem PostScript, razao pela qual a maioria dos aplicativos passou a utilizar o coman-

do Export no lugar do comando Print.

Abaixo, aparece a primeira caixa de didlogo de um processo de exportacao de arquivo PDF/X-4,

no InDesign CC. Nota-se que, neste exemplo, a opgao Create Acrobat Layers estd selecionada, a

fim de incluir as camadas criadas durante a diagramagao no PDF/X-4. Mais informacdes sobre o

recurso Layers estao descritas no item 5 deste Manual.

Export Adobe PDF

Adobe PDF Preset: [PDFfX-4:2008] (modified)

Standard:

|General
Compression
Maris and Bleeds.
| Output
Advanced
Security

Summary

Save Preset...

MANUAL_ONG_PDF_X4_A5.indd 15

PDF/X-4:2010 x|

Compatibility: Acrobat 7 (PDF 1.6)
General

Description: |

Pages
All
* Range:

* Pages
Spreads

Options
Embed Page Thumbnails View PDF after Exporting
Optimize for Fast Web View ¥ Create Acrobat Layers

Create Tagged PDF

Export Layers: Visible & Printable Layers

Include

Non-Printing Objects

Interactive Elements: Do Not Include

Cancel

15
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Como muitos arquivos fechados em PDF contém elementos de imagem raster com resolugao
muito superior a necessaria, criando demoras em seu processamento, a Comissao entendeu
que é interessante modificar os valores padrao segundo a tela a baixo. Isso aumenta a eficacia

e velocidade de processamento dos PDFs nos fluxos de trabalho.

Export Adobe PDF

Adobe PDF Preset: [PDF/X-4:2008] (medified) hd
Standard: PDF/X-4:2010 - Compatibility: Acrobat 7 (PDF 1.6) b
General Compression
Compression
Marks and Bleeds Color Images
Output Bicubic Downsampling to 300 pixels per inch
A for images above: EE! pixels per inch
Security .
Compression: Automatic (JPEG) = le Size: B
Summary A
Image Quality: Maximum -
Grayscale Images
(j‘ ) Bicubic Downsampling 10 v ; pixels per inch
~ 2 . &
for images above: EE[E pixels per inch
Compression: Automatic (JPEG) i le Siz ‘ L
Image Quality: 'Maximum v

Monochrome Images
Bicubic Downsampling to A ) pixels per inch
for images above: _' 0 pixels per inch

Compression: CCITT Group 4 e

¥ Compress Text and Line Art ¥ Crop Image Data to Frames

Save Preset... Cancel Export

Na tela seguinte aparecem 0s ajustes de marcas e sangria. A ABTG aconselha o uso de uma
sangria de 5 mm, quando o provedor grafico nao indicar de outra forma. Este ajuste € feito no
Document Setup. Quando a arte for.de paginas duplas, capas ou outros formatos especiais, a

geometria deve ser combinada entre o provedor e o cliente.
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Adobe PDF Preset: [PDFfX-4:2008] (modified)
Standard: PDF/X-4:2010 v

General Marks and Bleeds
Compression
Marks and Bleeds Marks

Outpurt = All Printer's Marks
Advanced ¥ Crop Marks
o Bleed Marks

SAMTIEE Registration Marks
Color Bars

+ Page Information

Bleed and Slug

Export Adobe PDF

Compatibility: |Acrobat 7 (PDF 1.6)

Type: Default

Weight: 0.25 pt

[# use Document Bleed Settings

Include Slug Area

Save Preset...

Nesta versao do manual o PDF/X-4 ¢ utiliza-
do com todas as suas capacidades. Na tela a
baixo ndo é feita a conversao de todos os ele-
mentos graficos da pagina paraa mesma con-
dicdo de impressao pois isso ocorrera no RIP
durante o processo de rasteriza¢do (In-RIP se-

paration). Por tanto, neste manual o PDF/X-4

MANUAL_ONG_PDF_X4_A5.indd 17

admite objetos graficos nos espacos de cor
CMYK (cada imagem com um perfil definindo
sua condi¢do de impressdo), RGB (cada ima-
gem com um perfil definindo sua condigao de
visualizacdo), grayscale (cada imagem com
um perfil definindo sua condi¢ao de impres-

sdo), Lab e cores especiais.

17
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NOTA: Atentar para o preenchimento dos campos de Output Intent, pois seu ndo preenchimento

faz com que algumas aplicagdes adicionem informagdes contraditdrias nestes campos, criando

ambiguidade para a interpretagdo pelos RIPs.

Export Adobe PDF

Adobe PDF Preset: [PDF/X-4:2008] (modified)

Standard: PDF/X-4:2010 - Compatibility: Acrobat 7 (PDF 1.6) i

General Ourtput
Compression
Marks and Bleeds Color
Output Color Conversion: No Color Conversicn hd
Advanced
Security Ry

/2N Summary

®
Ink Manager...

PDF/X
Output Intent Profile Name:
Qutput Condition Name:
Output Condition Identifier:
Registry Name:
Description

Document CMYK - IS0 Coat... |7

Position the pointer over a heading to view a description.

Save Preset...
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Na caixa de dialogo seguinte deve-se seguir o padrdo sugerido no perfil basico [PDF/X-4:2008]
do InDesign.

Export Adobe PDF

Adobe PDF Preset: [PDF/X-4:2008] (modified)

Standard: PDF/X-4:2010 hd Compatibility: /Acrobat 7 (PDF 1.6)

Advanced

Marks and Bleeds Fonts

|Output Subset fonts when percent of characters used is less thai

Advanced o All fonts with appropriate embedding bits will be embedded.

Security

Summary A OPI

Save Preset...

Cancel
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7. PREFLIGHT

A ferramenta mais presente no mercado ca- No menu ferramentas, selecionar Print Pro-
paz de verificar se o arquivo PDF/X-4 foi gera-  duction e, posteriormente, Preflight. Em se-
do de forma adequada é o Adobe Acrobat Pro-  guida, na caixa de didlogo do Preflight, se-
fessional. Abaixo mostramos as telas para a  lecionar o grupo PDF/X compliance e clicar
verificagao, ou preflight, dos PDFs gerados de  sobre a opgdo “Verify compliance with PD-

acordo com este Manual. F/X-4”. Apertar o botdo Analyze.

Toals | Comment | Share

I gcmnmn(-umn
7Y s Corwert s POA/3 i nated 1OCRALI
L Costwt b PO 12=) (3120 Cotor Coated) m Acrobat DlsESer
T Output Preview
'
6] Trap Presets
[ comvest Cotors
& ok Manager
[Ef Set Page Boxes
() Ade Printar Masks
[ Fix Hairlines
W Prefbgit ehicis for vebie Layirs baly 2] Flastarar Pravérw
Prafiight sy pagas 1 Lt}
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Se o arquivo estiver em conformidade com os
requisitos do PDF/X-4, entdo aparecera uma

tela similar a mostrada abaixo.

e Preflight

7"& Profiles % Results < :y-‘ Standards Options ~
v

J Preflight profile "Verify compliance with PDF/X-4" did not find any errors or warnings:

@ Page 1 from “teste.pdf”
+” No problems found

> %’E‘ﬁ Overview

| 4 @ Preflight information

@ Embed Audit Trail... ‘ Create Report...
A

Caso contrério, verifique a origem do erro, cor-

rija e feche o PDF novamente.
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CONCLUSAO

Conforme dito anteriormente, esta nova ver-
sdo do manual foi preparada com suporte a
elementos internos CMYK, Grayscale, RGB,
Lab e cores especiais, além do recurso de
camadas, muito utilizado na indUstria grafica

ultimamente.

Espera-se que o presente documento sirva
de guia para o mercado, a fim de padronizar
a troca de dados para impressao entre clien-
tes e fornecedores. Uma vez que este padrao
introduziu indmeras novas possibilidades
para representar layouts graficos (imagens
CMYK em diferentes espagos de cor, imagens
RGB com perfil e o uso de camadas), esta Co-
missao sugere fortemente que os provedores
graficos testem em seus fluxos de trabalho

e RIPs a compatibilidade em relagao a essas

MANUAL_ONG_PDF_X4_A5.indd 22

novas caracteristicas. Uma vez confirmada a
compatibilidade os provedores deverao utili-
zar este manual para facilitar o recebimento
de arquivos PDF/X-4 construidos correta-

mente de seus clientes.

Por outro lado, os clientes (agéncias, desig-
ners, etc) se beneficiardo do conteddo deste
manual para produzirem arquivos PDF/X-4
com conteddo mais complexo, mais rico e

corretamente construido.

Este manual pode ser distribuido de forma
livre, desde que nao tenha seu conteudo al-

terado e que seja citada a fonte.

12/08/14 12:14



GRUPO ELABORADOR

Coordenador: Bruno Mortara - Prata da Casa
Secretdria: Maira de Oliveira - ABTG
Arnaldo Benedito - AGFA

Camila Vieira - ABTG

Heysler Hey - Enfocus

Luiz A. B. Coelho - Bestpaper

Mara Aguiar - SENAI Theobaldo De Nigris
Marcelo Escobar - Welogiq

Rafael P. Cassola - Arsenal Comunicagao
Ricardo Olo - SENAI Theobaldo De Nigris

EMPRESAS PARTICIPANTES:

AGFA @ HESIP

STAY AHEAD. WITH AGFA GRAPHICS.

PRATA DA CASA ‘9

Consultoria

REALIZACAO APOIO

i 93| ASSOCIACAO
BRASILEIRA DE
TECNOLOGIA
GRAFI

ISO 9001:2008

MANUAL_ONG_PDF_X4_A5.indd 23

Com. Import. Ltda.

-SENAI

% S\ ABIGRAF-SP | 45

BIBLIOGRAFIA

ABNTNBR IS0 15930-1, Tecnologia grafica - Inter-

cambio de dados digjtais de pré-impressao - Uso
de PDF - Parte 1: Intercambio completo usando
dados CMYK e de cor especial (PDF/X-1a).

_.15930-7, Tecnologia grafica - Troca de

dados digitais de pré-impressao - Uso do
PDF: Parte 7: Troca completa de dados de
impressao (PDF/X-4] e troca parcial de dados
de impressao com referéncia externa a perfil
(PDF/X-4p) usando PDF 1.6.

AP ED ( 5

enfocus

‘ WELOGIQ

consultoria gréfica

PATROCINIO PAPEL

PATROCINIO E IMPRESSAQ

O

SINDIGRAF

SAO0 PAULO

23

12/08/14 12:14



a[E 93] ASSOCIACAO
a5 BRASILEIRADE

TECNOLO%IA

L ® 50 9001:2008

MANUAL_ONG_PDF_X4_A5.indd 24 @

12/08/14 12:14





