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As principais novidades
da nova vers@o s@o os
novos papéis em linha

com os existentes

no mercado, a nova
metodologia de
medicao (condicao
“M1”), a modificagao
de curvas de ganho de
ponto para refletir o
uso generalizado do
CtP (em substituicdo
ao fotolito) e as curvas
idénticas para as quatro
cores de processo.

Novas condigoes de
impressao da ISO
12647-2:2013
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A nova IS0 12647-2

ISO 12647 é uma familia que contém oito

partes: parametros e metrologia, offset

plana e rotativa com heatset, coldset ou

jornais, rotogravura, serigrafia, flexografia,
provas contratuais e provas de validagéo.

A versao 2013 da I1SO 12647-2 foi publicada em
dezembro passado e, em breve, sera traduzida para
portugués. Sendo a mais importante norma da in-
ddstria grafica é importante compreender as no-
vidades trazidas na norma e os impactos sobre o
setor, em especial para as empresas que ja adota-
ram a versdo anterior ou estdo em vias de adogao.
No cenario nacional, a versao anterior é coberta
pela NBR 15936-1, com certificacao executada pela
ABTG Certificadora e acreditada pelo Inmetro. As-
sim que a norma for traduzida e as implicacées de
sua adogao avaliadas, a NBR 15936 serd atualizada.

A primeira publicagdo da ISO 12647-2 data de
1996 e foi um marco na normalizacdo de proces-
sos offset comerciais. Com abrangéncia internacio-
nal, a norma se disseminou e tornou-se parame-
tro para as transagoes na cadeia gréfica na Europa,
Estados Unidos e Asia. No Brasil, a indstria grafi-
ca ainda ndo compreendeu inteiramente as van-
tagens na sua adogao, na medida em que aumen-
ta a qualidade e a economia na produgéo gréfica
industrial, tendo a norma, até o momento, pouca
adogio. A ABTG e a ABTG Certificadora, apoiando
os esforcos do ONS27, organismo da ABNT que faz
as normas graficas no Brasil, suportam a producio
normalizada, incluindo a normalizagdo até mesmo
como categoria no Prémio Fernando Pini. Interna-
cionalmente a norma esta consolidada e é utiliza-
da como requisito basico para exportacdo de pro-
duros graficos da China, Tailandia e outros paises

asiaticos. Além das vantagens econdmicas, as em-
presas graficas devem entender que a ISO 12647-2 é
um requisito minimo internacionalmente adotado
e, como tal, é a condigao essencial para participar
do competitivo mercado mundial.

Uma das razbes da boa adocao internacional é
que a norma ISO 12647-2 determinou paramecros
iguais para todas as empresas do setor, tornando os
resultados previsiveis e repetiveis na impressao off-
set, Entre os pardmetros estao: substrato, tinta de
impressao, sequéncia de cores na impressao e a re-
ticulagem. Eles tém relacio direta com as caracte-
risticas visuais da imagem final e sio chamados de
condicdo de impressao. Os substratos, nas versoes
de 1996 e 2004, sao chamados de tipos de papel
(PT): PT1/2 papel couché brilho ou fosco; PT3 papel
LWC (revestido de pouco peso); PT4 papel branco,
nao revestido; e PTS papel amarelado; ndo revestido.

Além do substrato € crucial o controle do ga-
nho de ponto, agora denominado TVI (Tone Value
Increase), e as cores dos chapados, definidas em
termos colorimétricos (Cielab) e nio em densida-
de. As curvas de TVI estdo especificadas na nor-
ma e devem ser seguidas através de ajustes no sis-
tema de RIP (Raster Image Processor) da gravadora
de chapas (CtP). Em 2004 houve uma atualizacao
da norma com pequenos ajustes nas cores solidas
(chapados CMYK e RGB) e eliminando referéncias
aos fotolitos.

A atualizacdo de 2013 tem como conceito de
condicdo de impressao as variaveis: substrato, pri-
marias, TVI e balango de grises. As condicoes de im-
pressdo levam necessariamente a uma aparéncia vi-
sual previsivel, simuldvel em prova fisica ou virtual
e repetivel em futuras tiragens. Portanto, veremos
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que a versao 2073 mantém o espirito das versdes
anteriores, renovando detalhes que a inddstria glo-
bal solicitou. Na ISO, o grande debate foi travado
entre alemaes e norte-americanos, pois nos Esta-
dos Unidos é utilizada a técnica chamada de G7,
ou acerto por balango de cinzas, que nao é neces-
sariamente compativel com a ISO 12647-2. Os no-
vos dados de caracterizacdo e perfis associados
serao desenvolvidos pela EC| (Fogra 51,52...) e 0
atual perfil para papéis Tipo 1 € 2, couché, I1SO Coa-
tedV?2 sera substituido pelo PSO Coated V3 (ECI —
Ver em Www.eci.org).

NOVAS CONDICOES DE IMPRESSAQ
Os membros da ISO, entre eles o Brasil, decidiram
que, COMo 0s papeéis estao cada vez mais carrega-
dos com alvejantes 6ticos (OBA) — o que lhes con-
fere uma aparéncia “mais branca” que, na verdade é
azulada —, isso deveria estar refletido na nova ver-
sdo da ISO 12647-2. Por isso foram definidos novos
substratos de impressao. Com o apoio da indus-
tria papeleira, presente no TC130 como o Paper-
dam Group, foi possivel reunir diferentes tipos de
papel em oito novos substratos de impressdo, re-
presentando médias de substratos similares, de
diferentes fabricantes.

Uma das principais demandas do mercado era
o numero limitada de papéis nas versoes anteriores
da ISO 12647-2, todos com valores Cielab que des-
consideravamos valores encontrados nos merca-
dos, com cores sempre mais azuladas. O problema
enfrentado pelos graficos era como controlar seu
processo com a versao da 1SO 12647-2 que descon-
siderava os alvejantes opticos e, no final, os clientes
observavam seus produtos sob iluminagao natural
ou artificial, que contém UV, e visualizavam cores
diferentes daquelas controladas na grafica.

CURVAS DE COMPENSACAO DE GANHO

DE PONTO (TVI) PARA CHAPAS

Em 2012 e 2013 foram realizados testes de impres-
sao e controle de ganho de ponto (TVI) por diversas
organizagoes na Europa e Asia e se percebeu que,

para cada condi¢do de impressao da nova norma,
ha uma curva de TVI média. Além disso, se obser-
vou uma variacao media de 5% (nos meios tons) en-
tre papéis de uma mesma categoria. Isso é reflexo
da mudanga do fotolito (versdo de 1996 e 2004 da
norma) para CtP, versao 2013. Por isso, foram cria-
das cinco novas curvas de TVI, nomeadas de Aa E,
representadas por meio de fun¢des matematicas,
0 que garante, pela primeira vez, a obtengao preci-
sa de valores de salda para cada valor de entrada.

Um outro avanc¢o em relagio as versdes anterio-
res € a obrigatoriedade da utilizacdo de uma mes-
ma curva para todas as cores de processo (CMYK),
numa certa condicao de impressao. Isso ja era per-
mitido anteriormente, porém valores de até 3% aci-
ma de TVI, para o preto, foram amplamente uti-
lizados e acabaram gerando bastante confusdo
entre 0s especialistas.

HARMONIZACAO ENTRE VISUALIZACAO

E MEDICAO INSTRUMENTAL

Em 2009 foram revisadas as normas ISO 3664 de vi-
sualizagdo e iluminagéao, que se aplicam aos conso-
les de:maquinas offset e cabines de iluminagao, e
a ISO 13655, que estabelece as metodologias, uni-
dades, geometrias e métricas de medicdo colori-
métrica. As duas normas passam a contar com ilu-
minante com excita¢ao na faixa nao visivel (UV),
resultando em visualizagoes e medicoes mais pre-
cisas, quando feitas sobre papéis com elevados teo-
res de alvejantes oticos, fato corrigueiro no mercado
mundial. Nas novas cabines de visualizagao, com-
pativeis com a ISO 3664:2009, a iluminagdo contém
uma fonte D50 com contelido UV, e 0s novos es-
pectrofotbmetros, compativeis com a condicao M1
da I1SO 13655, também usam fonte D50, com cer-
ta quantidade de UV. Isso faz com que papéis com
alto contelido de alvejante 6tico ndo mais provo-
quem resultados diferentes, quando visualizados e
medidos. A ISO 12647-2:2013 traz essas mudancas,
notadamente ao fornecer valores objetivos de cor,
sob condigao M1 para base branca (white backing)
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Novos substratos
e suas categorias,
da ISO 12647-2:2013
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Com a consolidagdo dos fabricantes de instru-
mentos, o0 mercado de espectrofotdmetros ficou
dividido entre poucas marcas e alguns modelos,
sendo que o X-Rite iOnePro predomina entre os
modelos utilizados. O problema que se apresenta
agora esta no fato de os modelos iOnePro 1 pos-
suirem fonte de luz incandescente, M0. No modelo
atual, iOnePro 2, a fonte de luz foi melhorada para
se comportar dentro das tolerdncias de M1 (llumi-
nante D50 com contelido UV). Ainda é cedo para
sabermos quais serdo as consequéncias do uso de
diferentes modelos de instrumentos (i0OnePro 1 e
iOnePro 2 etc) nos controles de cadeias produtivas
onde as modificacoes da norma introduziram mais
incerteza instrumental, forcando os compradores
e clientes a especificarem se utilizaram M” ou M1,

Uma novidade positiva na nova versao é a pos-
sibilidade do uso da metodologia Deltak 2000 para
aferir as diferengas de cor. Essa metodologia é bem
mais fiel a percepgao humana do que a anterior-
mente utilizada, DeltaE 76. Infelizmente os especia-
listas da 1SO legislaram que tal metodologia pode
ser utilizada apenas informativamente.

Nessa versao da norma ficou definitivamente
requerido um balanco de grises, levando em con-
sideragdo a coloragao do papel. Esses valores po-
dem ser usados durante o processo de calibragao.

Gostaria de terminar este primeiro artigo sobre a
nova versdo da ISO 12647-2 comentando sobre a im-
portancia da folha de maquina aprovada, chamada
de OK-print. Durante a execugao de uma impressao
em conformidade, os alvos colorimétricos das con-
dicoes de impressao devem ser atingidos pela folha
aprovada, com tolerancia de DeltaE76 de 5. A partir

TVI1 - valor tonal obtido com impresséao

dai, durante a produgao, pelo menos 68% das fo-
lhas devem estar a uma tolerancia de DeltakE76 de
4 para CMY e 5 para K, da folha aprovada, OK-print.
Apesar de o Brasil ter se colocado contra essa pra-
tica, a maioria dos paises se colocou a favor da OK-
-print e de dupla tolerdncia. No cendrio pessimis-
ta, uma folha impressa em conformidade poderia
estar até 9 unidades de Deltak 76 do alvo da tabela
de valores da norma. Isso é bastante preocupante!

CONCLUSOES

Apesar dos problemas apontados, a producao off-
set e, sabidamente, sujeita a muitas variaveis e o
processo é de dificil controle. Se foram melhora-
das as condi¢oes em relacéo aos papéis existentes
no mercado, continua existindo o critério da folha
de maquina aprovada, OK-print, que fragiliza, a meu
ver, o controle de processo. Se foi feita uma impor-
rante atualizacio de harmonizacao entre o aspec
to visual e a medigio por instrumento (espectro-
fotdbmetro), a confusdo entre instrumentos antigos
e novos pode ser problematica, especialmente nos
mercados emergentes.

No proximo artigo vamos investigar os requisi-
tos da nova versao da norma, passo a passo, de for-
ma a entender as etapas necessarias para a imple-
mentagao e as principais dividas geradas durante
O Processo. [=]
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